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30W 外热式长寿电烙铁 60W 外热式长寿电烙铁

40W 内热式长寿电烙铁 精品电烙铁组套 6件套

产品图片



产品参数
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产品规格 外热30W/60W，内热40W，可调温60W

电源电压 220V

频率 50Hz

绝缘电阻 >0.5MΩ

抗电强度 1500V/1分钟

发热芯 天然云母发热芯

加热时间（30W） 约1分30秒

加热时间（60W） 约1分钟

可调温电烙铁调温范围 200—450℃

可调温电烙铁加热时间 约40秒—1分钟



产品材质、包装清单

第 5页

品名 型号规格 材质 包装

电烙铁 外热式30W 尼龙/不锈钢 100支/件

电烙铁 外热式60W 尼龙/不锈钢 100支/件

电烙铁 内热式40W 尼龙/不锈钢 100支/件

精品电烙铁组
套 6件套 外热式30W 尼龙/不锈钢 50套/件



使用步骤
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注意事项
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1、初次使用时有少许烟雾，不久就会消失，敬请放心。

2、发热部分温度很高，请使用电烙铁架，注意防火或烫伤。

3、拉出焊接头使用会缩短发热元件寿命。

4、使用后取下插头，让其自然冷却。

5、长寿命焊头不可用锉刀锉。



烙铁头保养
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使用前

因为电镀的关系，烙铁不要用刀
锉或磨削烙铁头

建议第一次加热时采用新鲜的焊
锡涂覆在烙铁头上，以便去除包
在上面的氧化物

焊接时，尽量选用中性活性的助
焊剂

清洁烙铁头用清洁海绵，并添加
些水不可用布擦

保持工作表面一直有锡涂覆，只
有在使用前擦拭，并且使用完后
立即上锡

焊接温度高于350℃，并且停止工
作超过1小时以上，烙铁头应该常
上锡

使用中 使用后

烙铁头存放

在关烙铁前，不要将烙铁头上多
余的焊锡去除，这些多余的锡会
在烙铁头回热的情况下保护锡表
面，防止氧化

应避免使用防咬合，焊锡（除了
螺纹头否则会影响烙铁头的功能）

为防止咬合，可以隔断时间将烙
铁头从焊笔上取下，如果发生咬
合试着在烙铁余热的时候将烙铁
头取下

建议给清洁海绵加的水为蒸馏水，
因为大部分自来水中所含矿物质
将会腐蚀烙铁头

用清洁海绵将烙铁头清洁

关闭烙铁等烙铁头冷却

将烙铁头用锡包住

将烙铁手柄放入烙铁架
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